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Die Buhler AG in Uzwil/Schweiz hat eine Patentanmeldung unter der Bezeichnung 

"Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von v*_X-^ 
kristallisationsfahigem Kunststoffmaterial" / 

am 18. August 1999 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht. 

Die angehefteten Stiicke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprung- 
lichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig die Symbole 
C 08 J und C 08 L der Internationalen Patentklassifikation erhalten. 






Miinchen, den 21. Marz 2000 
Deutsches Patent- und Markenamt 
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dann ein ublicher SSP-Prozess uber 24 Stunden bei ca. 205°C. Nach der Lehre der 
US-A-5510454 kann die Temperatur der Platte, auf die die Tropfen gelangen auch 
180°C betragen. 

Bekannt ist weitertiin ein Verfahren zur gleichzeitigen Trocknung und Kristallisation 
thermoplastischer Kunststoffe, zum Beispiel von PET gemass der W094/25239, wobei 
zu trocknende Kunststoffstrange wahrend einer Zeitdauer von maximal 1 ,5 Sekunden 
zur Erzielung einer Oberflachentemperatur von mindestens 100°C abgeschreckt wer- 
den. Die Kristallisationszeit soil durch diese nur teilweise Abkuhlung des Kunststoffs 
maximal ca. 20 Sekunden betragen. 

Bei einer Vorrichtung zur Herstellung von Polyamiden gemass der DE-A-1 951 0698 
kann ein Wanderbettreaktor evakuiert werden, wobei einer Vakuumpumpe ein Abschei- 
der zum Abscheiden von Staub aus dem Abgas vorgesehen sein kann. Ein zuverlassi- 
ges Trennen von festen Fremdstoffen, Stauben und dergleichen vom Kunststoffmaterial 
istjedoch nicht gegeben. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung von kristallisa- 
tionsfahigem Xunststoffmaiferial wie Polyester oder PET so weiter zu entwickeln, dass 
durch grossere Kristallite und eine bessere Oberflachenkristallstruktur eine hohere Re- 
aktivitat im SSP-Prozess erreicht wird, und dass teste Fremdstoffe nach dem Kristalli- 
sieren zuveriassig vom kunststoffmaterial getrennt werden. Ebenso soli der Energie- 
verbrauch gesenkt werden. Dies erfolgt an Hand der Merkmale des Patentanspruchs 1 . 

Der Erfindung liegt auch die Aufgabe zugrunde, eine geeignete Vorrichtung zur Durch- 
fuhrung des vorgenannten Verfahrens zu schaffen. 

Bevorzugte Ausfuhrungsvarianten sind in den Unteranspruchen enthalten. 

Die Erfindung wird nachfolgend in einem Ausfuhrungsbeispiel an Hand einer Zeichnung 
naher beschrieben. Die Zeichnung zeigt in dereinzigen Figur eine Prinzipdarstellung. 

Aus einem nicht dargestellten Schmelzreaktor heraus gelangt PET 1 mit einer Tempe- 
ratur von ca. 280°C unter Abkuhlung und Verfestigung in einen Cutter 2. 
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Die so entstehenden amorphen Pellets 3 mit einer Temperatur von 140°C bis 180°C 
gelangen danach ohne weitere Abkuhlung in ein Wirbelbett 4 mit verfahrensublicher 
Verweilzeit und danach auf ein Sieb 5, dem bei Bedarf noch ein Umluftsichter nach- 
schaltet sein kann, um Staub und andere fremde Feststoffe abzuscheiden. 

Gemass der EP-A-379684 kann das Wirbelbett 2 auch eine Kombination von Sprudel- 
bett und Fliessbett darstellen. Bei Bedarf folgt auf den Siebvorgang ein weiteres Kristal- 
lisieren (nicht dargestellt). 

In ublicher Weise gelangt das so gereinigte und kristallisierte PET in einen Vorerhitzer 6 
oder direkt in einen Schachtreaktor 7, wo die Festphasennachkondensation zu PET 
erfolgt und erst danach wird das Granulat in einem Kuhler 8 auf Raumtemperatur ge- 
kuhlt. 



# 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung von kristallisationsfahigem Kunststoffmaterial 
wie Polyestem, z.B. PET durch Aufschmelzen von amorphem Kunststoffmaterial, wel- 
ches nachfolgend granuliert, kristallisiert und nachkondensiert wird, wobei das Kunst- 
stoffmaterial keiner Aufheizung vor dem Kristallisieren unterworfen werden muss, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Kunststoffmaterial nach dem Kristallisieren einem 
Siebvorgang unterworfen wird. 



2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Kristallisa- 
tion bei einer Temperatur von 140°C bis 180°C erfolgt. 

3. Vorrichtung zur Herstellung von kristallisationsfahigem Kunststoffmaterial 
wie Polyester, z.B. PET, zur Durchfuhrung eines Verfahrens nach Anspruch 1, enthal- 
tend eine Granuliervorrichtung, ein Wirbelbett (4) und einen Schachtreaktor (7), dadurch 
gekennzeichnet, dass dem Wirbelbett (4) ein Sieb (5) nachgeordnet ist. 

4. Verfahren zur Herstellung von kristallisationsfahigem Kunststoffmaterial 
wie Polyester, z.B. PET durch Erschmelzen von amorphen Kunststoffmaterial, welches 
nachfolgend kristallisiert, granuliert und nachkondensiert wird, wobei das Kunststoff- 
material vor dem Kristallisieren nicht erneut erwarmt werden muss, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Kunststoffmaterial mit etwa gleicher Temperatur wie beim Kristalli- 
sieren und Granulieren nach dem Granulieren einem Siebvorgang unterworfen wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Tempera- 
tur beim Kristallisieren, Granulieren und Sieben 100°C bis 200°C, bevorzugt 120°C bis 
160°C betragt. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Verweilzeit beim Kristallisieren ca. 1 bis 40 Sekunden betragt, bevorzugt 2 bis 
20 Sekunden. 
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7. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass auf den 
Siebvorgang ein weiteres Kristallisieren folgt. 

8. Vorrichtung zur Herstellung von kristallisationsfahigem Kunststoffmaterial 
wie Polyester, z.B. PET zur Durchfuhrung eines Verfahrens nach Anspruch 4, mit einem 
Kristallisator und einem nachfolgenden Cutter (2), dadurch gekennzeichnet, dass dem 
Cutter (2) ein Sieb (5) nachgeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass dem Sieb (5) 
ein weiterer Kristallisator nachgeordnet ist. 
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Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung von kristallisa- 
tionsfahigem Kunststoffmaterial, insbesondere von PET mittels einer ublichen SSP- 
Behandlung, wobei das Kunststoffmaterial vor der Kristallisation nur bis auf Kristallisati- 
onstemperatur abkuhlt und nach dem Granulieren und Kristallisieren bei etwa gleich- 
bleibender Temperatur einem Siebvorgang unterzogen wird. 

(Fig.) 



